Uu diém cia cong nghé cat laser inox
doi vdi cac tam inox day (trén 10mm)

Inox day thudng duoc wng dung trong cac két cau chiu lyc, mat bich may moc, hoic cac chi
tiét trong nganh déng tau va dau khi. So véi cat Plasma hay cit tia nudc, cit laser inox cong suat
cao mang lai nhitng loi ich khéc biét vé ca chit lwong 13n kinh té.

Puong cit cé dd chinh xac va d vat cwe thap

Mot trong nhitng nhuroc diém caa viéc cit kim loai day 1a "do vat" (phan dudi rong hon
phan trén).

e Uu diém Laser: Nho kha ning hoi tu tia séng cuc nho va sy phét trién caa dau cit
laser tu dong diéu chinh tiéu cu, cac tAm inox day 10mm, 15mm hay tham chi 25mm
van gitr duoc duong cét thang dang.

e Sai sé: Po chinh xac vj tri cd thé dat téi $pm 0.1mm$, diéu ma cit Plasma khong
thé thuc hién duogc trén vat lidu day.
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https://cokhiintech.com/cat-laser-inox-645/

Chit lwgng bé mit cit min

D6i véi inox day, cac phuong phap cat nhiét khac thudng dé lai vét soc 16n va xi sit bam
chat.

e Uu diém Laser: Cong nghé Laser Fiber hién dai két hop vai khi h tro ap suat cao
gitp thoi bay kim loai ndng chay ngay lap tac. Két qua la bé mat cit co do nham
thap, van cat min va dong déu.

e Tiét kiem chi phi phu: San pham sau khi cit gan nhu cé thé sir dung ngay ma khong
can qua cong doan phay mat dau hay mai diia phic tap, gilp giam déng ké chi phi
nhan cong.

Vung anh huéng nhiét (HAZ) cuc nho

Inox 1a vat liéu rat nhay cam véi nhiét, d& bi cong vénh hozc bién dbi dic tinh co 1y néu bi
nung ndng qué lau.

Uu diém Laser: Tdc do cét laser cuc nhanh gidp tap trung ning hrong tai mot diém duy nhét.
Diéu nay han ché tdi da sy truyén nhiét ra xung quanh, gidp tam inox day khdng bi bién dang
nhiét, gitr nguyén duoc dic tinh chong an mon va d6 cting caa vat ligu.

Kha niing cit cac chi tiét phire tap trén tam day

Néu cit Plasma chi phi hop cho cac hinh khéi don gian, thi cit laser cho phép hién thuc hoa
cac ban vé& phuc tap trén tam inox day.
e Chitiét nho: Laser c6 thé cat duoc cac 16 c6 duong kinh biang hoic nhé hon do day
tam (Vi du: Cat 16 8mm trén tam inox day 10mm) véi d6 tron tria hoan hao.
e Tinh linh hoat: Cho phép cit céc ranh hep, cac goc nhon sic nét ma khong so 1am
chay hong phéi.

Hiéu suat san xuat va hiéu qua kinh té

Véi cac dong may Laser Fiber cong sut tir 12kW dén 30kW, téc do cit inox day da dugc
cai thién gép nhiéu lan so véi trudc day.
e Tbc do: Cat laser inox 10mm-20mm nhanh hon nhiéu so véi cit tia nuwdc, gilp rut
ngan tién d6 ban giao dur an.
e Téiuu vat lidu: Puong cat laser cuc nho (chi khoang 0.2mm - 0.5mm) cho phép sap
Xép céc chi tiét sat nhau hon trén tAm phdi, giam thiéu hao hyt vat liéu inox dat tién.



Bang so sanh Laser voi cac phuwong phap khac trén Inox day

(>10mm)
Tiéu chi Cit Laser Fiber Cit Plasma Cit Tia nudc
Do chinh Rat cao ($\pm Thap ($\pm 0.5 - Cao ($\pm
Xac 0.1mm$) 1mm$) 0.1mm$)
Do vat mép Rat thap Cao Rat thap
Toc do R4t nhanh Nhanh R4t cham
Chi phi van \ ]
hanh Trung binh Thap Cao
Tham my Pep, min, sang Pen, san sui Pep, nhin

Két luan

Cong nghé cit laser inox trén cac tam day 1a giai phap t6i wu cho nhitng du an yéu cau khat
khe vé ky thuat va tién do. Véi su dau tu vao cac dong may cong suat I6n, cac xudng gia cong
hién nay hoan toan c6 thé thay thé cac phuong phap truyén théng ¢é mang lai san pham chét
luong cao nhat cho khach hang.
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